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CAIET DE SARCINI

pentru atribuirea prin Licitatie Deschisa a contractului de furnizare
echipament EDM de prelucrare prin electroeroziune cu fir

.. Caietu] de sarcini face parte integranti din documentafis pentru atribuirea contractului §i
= constituie ansamblul cerinfelor pe baza ciirora se elaboreazli de citre fiecare ofertant propunerea
tehnicl.

1. INFORMATII GENERALE

1.1 Autortates Contractants

[ Desmumire oficiala: IOR 8.A.
Adresa- Str. Bucovina nr. 4 sector 3

Localitate: Bucuregt Cod postal: | Tara: Romdnia
(030303

Puncy(e) de contact: JOR 5.A. — departament tehnic Telefon: 0722.733.452

In stentia ing. IONICA GEORGESCU

E-mail: jonfEior.o Fax: 021/324.31.96

Adresafele de internet (daca este cazul): httpoharww. jor.oof
Adress sediului principal al autoritatii contractente (UBL):

. Adress profilulul comparatorului (URL): www.e-licitatie.ro

1.2 Diomeniul de aplicare al Caietului de sarcini

(i) Prezentul Caiet de sarcini stabileste condifiile privind cerinfele tehnice minime de baz3, care
trebuie respectate de citre ofertan{i astfel ca propuneren tehnicl s corespundd cu necesitifile
achizitorului IOR S.A;

(ii) Prevederile Caietului de sercini sunt obligatorii pentru ofertanti;

(iii) Prevederile prezentului Caiet de sarcini nu anuleaza obligatiile ofertantilor de a respecta
legislatia, normativele si standardele specifice, aplicabile, afiate in vigoare la data depuneni
ofertei;

(iv) Ofertele care nu vor respecta cerintele prezentului Caiet de Sarcini vor fi considerate
neconforme si, pe cale de consecinta, vor fi respinse,
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2. OBIECTUL ACHIZITIEI PL'ELIFE

Procedura aplicati : Licitatie deschisi: , Achizitie echipament EDM de prelucrare

prin erozune cu fir"

Cod C.P.V. 42638000-7_

Denumire Echipament . Kk matn Valoare
Achizitie COoD CPY T R Cantitate fara TVA totala fara
RON TVA
Achizitie
echipament Echipament EDM
EDM de 42638000-7 | de prelucrare prin 1 650.000,00 690.000,00
prelucrare prin eroziune cu fir
|_eroziune cu fir | |

NI ze accepia deca ipamente o
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3. CONDITII GENERALE

Caietul de sarcim comtine specificatii tebnice. Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind
minimaie,

Iy acest sens orice oferts prezentatd, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi
luata In considerare, dar numai in mésura in care propunerea tehnicd presupune asigurarea
umui mivel calitativ superior cerintelor minimeale din Cafetul de Sarcini. Ofertarea de produse
ey caracteristici tehnice inferioare celor prevazute in caietul de sarcini sau care nu satisface
cerintele caietului de sarcini va fi declarati ofertd neconformd si va fi respinsd.

Echipamentul furnizat trebuie sa fie nouw.

3.1 DOCUMENTE INSOTITOARE
La prezentarea ofertei, pentru echipamentele pentru care se oferteazd, ofertantii vor prezenta
fisele tehnice care vor confine urmitoarele informatii:

- Denumirea produselor ofertate,

- Denumirea producitorilor acestora.

Ofertantii au obligatia de a prezenta, pentru fiecare produs ofertat documentatii tehnice-fise
tehnice, care sa fie conforme cu caracteristicile prezentate in Caietul de sarcini si sa permita
verificarea conformitatii specificatiilor produselor ofertate cu cerintele din specificatiile
tehnice incluse in caietul de sarcini.

Atentie! Daca documentatiile tehnice sunt in alta limba decat limba romana, se va prezenta 51
traducerea in limba romana 4 2CESIOMA.

Documente care se transmit de contractant, solicitate de Autoritatea Contractanti pentru a
insofi fiecare echipament furnizat, la momentul liveirii:
Declarajic de conformitate pentru produs;
Certificat de garanfie;
Manuale de utilizare gi intrefinere {In engleza/romana);
Manual de instruire si de operare (in engleza si traducere in limba romani]);
Caiet de control al preciziei echipamentelor;

o Lista componentelor livrate,
Echipamentele trebuie s indeplineascd toate conditiile legale pentru introducereca pe piath si
punerea in functiune in Romenia si si prezinte marcaj European de conformitate.

(=08 = B = = =

3L PFROGRAMARE
Drurata contractului de achizitie publicd este de 75 zile (dar nu mai tirziu de 30.11.2017).

Pe parcursul derularii contractului, urmatoarele termene si conditii vor fi respectate:
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i, fumnizarea se va cfcctun in conformitate cu graficul de livrare prezentat in cadml

ofertsi, in termen de maxim 75 zile de la data semnarii contractului, dar nu mai thrzin
de 30.11.2017;

ii. instalarea si punerea in functiune a echipamentelor se va realiza in maamum 135 ale
calendaristice de la data livrarii echipamentelor;

fii. instruirea personalului specializat necesar utilizirii echipamentelor si a personalului
tehnic specializat, se wva realiza dupd fumizarea si punerea in functiune a
echipementelor, pe parcursul a cel putin 4 zile calendaristice, pe cheltuiala
furnizorului, in termen de maxim 15 zile de la punerea in functiune a echipamentelor.

33, TERMENI 81 CONDITII DE LIVRARE 51 TRANSPORT
e solicita detalierea termenelor de livrere pentru fiscare echipament. Pentru nici un
echipament, pericada de livrare instalare si punere in functiune nu va fi mai mare de
75 zile (dar nu mai tarzin de 30.11.2017).

ii. Livrare: Franco-Beneficiar IOR SA Bucuresti costurile necesare transportului,
costurile de incarcare/descarcare, manipulare, inclusiv asigurarile pe penoada
transportului si punerea in functiune vor fi incluse in pretul ofertei.

fii. Ofertantii vor prezenta un grafic de livrare si instalare detaliat pentru echipamentele
pentru care depun oferta.

34 ASIGURARI
Reprezinta sarcina fumizorului de a asigura echipamentele pe perioada transporfului, a
instalarii s punerii in functiune pana la predarea catre beneficiar.

3.8, INSTALARE SI PUNERE IN FUNCTIUNE
Reprezinta obligatia furnizorului de & asigura instalarea’/montajul si punerea in functiune a
echipamentelor.
Monitorizarea si reglajele echipamentelor sunt operatiuni incluse in pret Costurile necesare
instalarii si punerii in functiune vor fi incluse in pretul ofertat.
Este obligatia furnizorului de a asista Autoritatea Contractanta in obtmerea autorizarilor
necesare utilizarii. In maxim 5 zile de la semnarea contractului, furnizorul va pune la
dispozitia Autoritatii Contractante toate documentele si informatiile necesare elabordrii
documentatitlor pentru obtinerea autorizatiilor de utilizare.
Fumnizoru! va asigura scolarizarea personalului pentru programare si operare inainte de
instalarea si punerea in functiune & utilajelor.
Instalarea, punerea in funcfiune i instruirea personalului operator se efectueazd la beneficiar,
in locatia de livrare, cu personal autorizat §i sunt operatii incluse in pret.
Instalarea si punerea in functiune se va finaliza cu incheierea unui protocol’proces
verhal de instalare si punere in functiune.
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3.6. INSTRUIREA/SCOLARIZAREA PERSONALULUI

i Reprezinta obligatia Furnizorului de a instna personalul tehnic nominalizat de
Autoritatea Contractanta. Se va asigura instruires personatului utilizator in momentul
instalarii si punerii in functiune & echipamentului la sediul IOR SA de cafre personal
aulorizat.

i, Instruires se va face cu personal autorizat al Furnizorabui

i La claborarea propunerii tehnice i a propunerii financiare, Ofertantul va trebui sa tina
seama ca, va trebui sa asigure personalul autorizat si cu experienta conform cerintelor,
care sa fie capabil sa ofere instruirea personalului tehnic pentru fiecare echipament
ofertat, in limba romina.

iv.  Perioada de scolarizare pentru programare si operare a personalului va fi de minimum
4 zile.

v, Toate materialele de instruire si manualele vor fi scrise in limba romana si vor contine
yoate informatiile necesare pentra  programarea si operarea utilajelor cu comanda
numerica, de catre personalul autorizat.

3.7. CONDITH DE RECEFTIE
i.  Dupa instalares la punerea in functiune a echipamentului, beneficiarul poate solicita
furnizorulul sa demonstreze obtinerea caracteristicilor tehnice si functionale ofertate s1
inscrise in caietul de control sau solicitate expres de beneficiar (care nu an fost
concludente in timpul punerii in functiune).

ii. Receptia se finalizeazd dupa verificarea functional’ a fiechirui echipament, de catre 0
comisie nominalizata de catre Autoritatea Contractants, prin incheierea vnu
Protocol/Proces Verbal de Receptie gi Punerea in Functiune, semnat de ambele parti.

Wi, Receptia va urmari aspectele cantitative si calitative precum si conformitatea cu oferta,
dupa cum wmeaza:

. verificares caracteristicilor tehnice inscrise in cartea tchnicd cu cele din Fisa tchnicd
din Caietul de sarcini,

- efectuarea probelor de functionare in prezenta beneficiarulei conform instructiunilor
cuprinse in cartea tehnicd a echipamentulul,

_ yerificarea accesoriilor si a consumahilelor.

iv. Fumizorul va pune la dispozitia beneficiarului gratuit toate materialele care sunt
necesare pentry demonstrarca functionliii completului ofertat, corespunzitor
solicitirilor specificate pentru echipament.

v. Toate echipamentele vor fi insotite de :

o Declarafie de conformitate pentru produs;
o Certificat de garantie;
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o Manuale de utilizare si intretinere (in englezaromana);
o Manuzal de instruire i de operare (in englezd si traducere in limba

romang);
o Caiet de control al preciziei echipamentelor ;
o Lista componenielor hivrate.

3.8. GARANTIA TEHNICA, SERVICE IN GARANTIE
¢ Autoritatea Contractantd solicita ca pericada de garantie completa (incluzind toate
componentele) de buna functionare sa fie minim 24 de Tuni.
ii. Perioada de garantic de buna functionare decurge incepand d¢ la data recephier
bunurilor. Termenul de garantie va fi exprimat in luni.

iii. Temenu! de garantie de buna finctionare a echipamentului se refera la toate
componentele acestuia si se acorda indiferent de numarul de ore de funectionane/mamar
de expuneri/ alti parametri tehnici,

iv.  Ofertantul va prezenta o descriere a conditiilor de acordare a garantici.

v. Service-ul in garantie: este asigurat gratuit prin personal autorizat si mstruit in acest
scop, service-ul fiind asigurat la Jocul de functionare al H:]:Llpam:ntﬂlﬂl

vi. In periada de garantie, timpul maxim de interventie penfru remedierea oricdrei
defectiuni va fi de maxim 24 ore de la notificarea acesteia de cétre heneficiar, iar
termenul de repunere & echipamentului in stare deplind de functionare, la sediul
beneficiarului, va fi de 72 ore de la notificare, pe Intrega durati de garantie de bund
functionare.

vii. In perioada de garantic se vor asigura numai piese de schimb originale pentru
produsul/produsele ofertate, conform cerintelor din fisele tehnice din Caietul de
Sarcini.

1.9, CERINTE DE PROTECTIA MEDIULUL SECURITATEA MUNCII S1
PREVENIRE A INCENDIILOR
i. Fumizorul va respecta incadrarea produselor in cerintele HG nr. 10222002 privind
regimul produselor si serviciilor care pot pune in pericol viata, sanatatea, secunitatea
muncii §1 protectia medinlui.

3.10. CERINTE DE AMBALARE, MARCARE, TRANSPORT,
DEPOZITARE, MANIPULARE
i.  Furnizorul va efectua ambalarea produsului astfeJ incat sa asigure integritatea acestuia
pe durata manipularilor, transportului si depozitarii.
ii. Ambalajele vor fi marcate conform normelor internationale, astfel incat sa fie
asigurata integritatea la manevre de manipulare si conditil meteorologice nefavorabile.
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= Produsele vor fi marcate in conformitate cu standardele enumerate si aplicabile
fiecarui caz in parte;

4. SPECIFICATII TEHNICE ECHIPAMENTE

se va aplica marcajul CE acolo si de cate ori este necesar.

ECHIPAMENT EDM DE PRELUCRARE PRIN ELECTROEROZIUNE CU

FIR
Numiir de buclfi: 1 buc.
SPECIFICATII TEHNICE
e et . ; i arent i Valori/caracteristici
Specificatii tehnice obligatorii echipament eroziune cu solicitate

min WK} mm

1 | Lungimea piesei de prehzcrat
: ? max 1100 mm

min 650 mm
2 | Latimea piesei de prelucrat

max 750 mm

Spatiu de lucru :

min 300 mm
3 | Inaltimea piesei de prelucrat

max 400 mm

min 1000x700x350mm
4 | Dimensiunile bazinuhui de imersie
max 1100%750400mm
5 | CursapeaxaX min 600mm
6 |Cursapeaxay min 350 mm
Curse de lucru |
7 | CursapecaxaZ min 300 mm
8 |CumsapeaxalUV min 100 mm
#+30° min $0mm
9 | Cursele pentru taiere conica
£27° min 100mm
Viteze 10 | Viteza de pozitionare (avans rapid) | min 1,500 mm/min
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Viteza de tajere a firului
k1 min. 430 mm?/min
290,33 mmXee
12 | Precizia de pozitionare B 0,012 mm
Precizie 13 | Repetabilitatea 0.008mm |
' 14 | Rugozitatea suprafetei obtinute min. Ra 0,4um
15 | Claura de diametre uznale ale firalui min 0,2 mm
max 0,33 mm
Capacitatea de tractare incarcare a |
16| pobinei cu fir AL
Ansambiul de 17 | Dispozitiv automat de infilare Da
transport al firului |~ — | Ghidajul firului de tip inchis cu
18 . ; Da
pastila de diamant
Versatilitate pentru schimbare de
19 | catre Operator a Kit-urilor pentru Da
glte diametre de fir
Transmisia miscarilor pe axe cu
20 | sjutorul suruburilor cu bile de inalta Da
precizie
21 | Suporti de fixare a piesei Da
Spatiul de lucru - !
) Sina transversala de alunecare pe Da
axa X
21 Infilare in ambele moduri de racire Vi
cu jet sau imersie (fara golire bazin)
24 Circuite independente pentru taiere T
de degrosare si de finjsare
Sisteme pentru a5 Sisteme de protectie impotriva
functionare in mod colizunilor
t  —
——— | Sistem de filetare automat cu
26 | elemente neconsumabile farg Da
intretinere
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Uhmitates de ionizare cu control

7 programabil care pastreaza valorile Da
pH-ului & asigura o conductivitate
constanta
28 | Sistem de lubrifiere centralizat Da
29 ﬂ:h_m‘ament automat fata de pozitia Da
piesei
— Comanda numerica conventionala
30 | o functii de programare si setare Iy Jtapha romana
Functii pentru optimizarea
31 | parametrilor programati in timpul Da
prelucrarii !
Cicluri automate de masurare (pe
3 verticala) e
Afisare informatii despre impul
33 | ramas de prelucrare, lungimi, viteze Da
medii, etc
Afisare grafica a piesei de lucru,
Comanda pumerica | 34 | pozitiei de taiere, traseul parcurs de Da
fir
15 Editare si simulare grafica a unui Da
now program in timpul lucrubui
. 36 | Memorie RAM min. 512 MB
37 | Tastatura QWERTY antipraf
38 | Soft CAD-CAM Da
Posibilitates de a salva in
digpozitive externe fisiere cu date
39 s Da
despre programe, regimun de
taiere, istoricul de taiere al pieselor
i Centrarea in cavitatile interne
Cicluri aptomate 40 (deachizatind, gauif) Da
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41 | Cautarea pozitiei de zero Da
42 | Cautarea pozitiei verticale Da
43 | Revenire la punctul de start Da
44 | Cautarc margine toleranta Da
45 Revenire la punctul de lucru pé cale Da
programata
46 | Definirea zonei de lucru permisa Da
Selectarea automata a parametriilor
a7 de lucru prin definirea diametralui Da
firului, grosimea si materialul
piesei
48 Moduri de executie: Da
manual/uscat/pas cu pas/imersie
[nterpolare XY si UV lineara si
49 i Da
Alte functii —
inteligente 50 | Stabilirea coordonatelor Da
51 Sm}:n!lm:_ﬂ offseturilor 51 a pozitiei Da
traversei
52 Functia oglinda independent pe Da
axele XY
53 | Functia de compensare a razei Da
54 Functii pentru taierea colturilor Bea
(ascutita, rotunda, tesita)
Recuperares automata &
53 programului si a pozitiei de Iucru in da
cezul intreruperii accidentale &
curentului
. : s max.
Gabaritul 56 | Lungime x Jatite X inaltime 3.000x3.000x2.700mm
echipamentului
57 | Greutate max. 4.500 Kg

Fag 10/ 17




“IOR™ - 8.A.

. Bucovina nr. 4 secior 3
UCURESTI - ROMANIA
alosoc 40 1324 5124
w40 132445 12
ux 401324 31 96

~mail: jopEioryo

$0/2827/13.05.1991 CERT SYSTEMS
apital social: 9.301.755 RON @ AMBG-((
o

1]
s ik RAMOEITE - 150 00 200

iwrerw jor.of ursala Stefan c2l Mare
FXOIT i 006 PIRB 4204 7125 7100 1000

S8 | Ghidaj pentru fir 0,25 mm 1 buc. |
59 | Bobine fir 0,25 mm tip 16 Kg 5 bue.

' Echipare pentru | :

punere in funefiune 50 | Set rasina 1 bu.

| sitestape— | Respectarea standardelor CE

. 61 | privind securitstea si sanatatea in Da

| munca si protectia mediului !

. | -

5. CRITERIUL DE EVALUARE -
» CEL MAI BUN RAPORT CALITATE-FRET
Punctajul total pentru un ofertant se stabileste Prin insumare.

 Factor de 'aiu'ar:

ferten %

_ n‘lﬂrimil::_'[l:h:l:li{‘f

i Garantie 3
| TOTAL 100

Detalii privind algoritmul de caleul

I. Punctajul pentre factorul de evaluare "PRETUL OFERTEIL (OFERTA
FINANCIARA)" se acordi astfel:

a) pentru cel mai scizut dintre prefurile ofertelor se acordd punctajul maxim alocat
factorciui de evaluare, respectiv 50 puncte;
b) pentru un pref mai mare declt cel previzut la lit. a), punctajul se acordi astfel:

Ff;..d.; )= Pmin / P{a) x 50 puncie

Unde:

-Pfinanciar(n) este punctajul financiar al ofertei evaluate ;

-Pmin este cel mai mic pret (valoarea in lei, fara TVA) din afertele prezentaie ;
-Pfinin) este pretul ofertei pentru care se face evaluarea (valoarea in lei, fara TVA).
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Prequrile care se compard In vederea acordfirii punctajului sunt prefurile ofertate pentru
fumizarca produselor solicitate prin caietul de sarcini, exclusiv TVA.

M. Punctajul pentru factorul de evaluare ,CALITATE™ se acorda caracteristicilor
tehnice cu valori superioare celor minim solicitate pentru fiecare dintre echipamentele

solicitate, astfel:

NR.CRT. |SUBCRI
TERIU

DENUMIRE

 CARACTERISTICI TEHNICE SI FUNCTIONALE

PUNCTAJ

1.1

| Valorile cursei de lueru pe axa X

Se vor puncta valorile superioare cursei de 600
mm. minim solicitata prin caietul de sarcini

a) pentru cursa maxima s acorda 4 puncte

b) pentru alta cursa decat cea prevazuta la
litera &) se acorda punctaj astfel:
PinFPm({n)/Pmax x 4 puncte
-P{n} este punctajul oferte evaluate;
-Pmax este cursa cea mai mare din ofertele
prezentate;
-Pmi(n) este cursa pentru care s¢ face evaluarea

[ |

CARACTE |
RISTICI

TEHNICE TUSTIE]

CARE

(7 cursa de lucru mai mare asigura executia a mai
multor piese din acelasi veglal in regim mutoma,
timp in care masing trebuie doar supravegheata,
operatorul putirdd deservi o alia masina cu
comanda numerica.

Deseorl ofera sclutia in cazul prelucrarii mai
multor piese speciale (mairite, coloane, placi de
baza)

=

1.2.

Valorile cursei de lucru p'é”:'ua Y

‘Se vor puncta valorile superioare cursei de 400
mm. minim solicitata prin caietul de sarcini

a) pentru cursa maxima se acorda 4 puncte

b) pentru alta cursa decat cea prevazuta la
litera a) se acorda punctaj astfel:
P{n}=F(m)F'max x 4 puncte
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-P{n) este punctay ul ofertei evaluate; |
Pmax este cursa cea mai mare din ofertele
prezentate;

-Pmin) este cursa pentru care se face evaluarca
) cursa de lucru mai mare asigura executia a mai
multe plese din acelasi reglay in regim automat,
timp in eare masina trebule doar supravegheata,
JUSTIFT | operatorul putind deservi o alta masing cu
CARE | comanda numerica.
Deseori ofera solutia in cazwl prelucrarii mai
multor piese spectale {matrite, coloane, placi de
baza)
Valorile cursel de lucru pe axa £
Se vor puncta valori superioare cursei de 400
mm solicitata prin caietul de sarcini

a) pentru cursa MAXIMA 56 amrdﬁlipuncne

k) ﬁmh*u alta cursa decat cea pruuazuta la
13. litera &) s acorda punctaj astfel:
Pin)=Pm(n)}/Pmax x 4 puncte
-P{n) este punctajul ofertel evaluate;
Pmax este cursa cea mai mica din ofertele
prezentate;
-Pmin) este cursa pentru care se face evaluarea
() cursa de lucru mai mare asiguwra executia a mai
multe piese din acelasi reglaf tn regim aufomal,
timp in care masing trebule doar supravegheara,
JUSTIFT | operatorul putind deservi o alta masina cu
CARE | comanda numerica.
Deseori ofera solutia in cazul prelucrarii mai
multor piese speclale (matrite, coloane, placi de
haza)
Valorile vitezei de pozitionare (avans rapid)
Se vor puncta valori superioare vitezei de 1.500

L4 mm/min conform caietului de sarcini 5

a) pentru viteza de pozitionare maxima cfertata
se acorda 5 puncte
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b) pentru alte valori ale vitezei de pozitionare |

decat cele prevazute la litera &) se acorda puncta]
astfel:

P({n)=Pm(n)Pmax x 5 puncte

P{n)= este punctajul ofertei evaluate;

Pmax este viteza de pozitionare cea mai mare din
ofertele prezentate;

Pmin) este viteza de pozitionare pentru care se face
evaluares.

JUSTIFI
CARE

0 viteza de .:iepﬂ::sure mare reduce timpii enociliari,
reducand ciclul de fabricatie si va conduce la
executia mai multor plese in aceeasi pericada de
timp (productivitate ridicata)

Valorile vitezei de taiere a firului

Se vor puncta valori superioare vitezei de taiere
2 450 mm*'mm pentru fir de diametru 0,33mm

a) pentru viteza de tatere a 450 mm/mm mai
mare raportata la fir de alama diametru 0,33mm se
acorda § puncte

1.5

b) pentru alte walori ale repetabilitatii

pozitionarii decat cele prevazute la litera a) se

acorda punctaj astfel:

P(n)= Pm(n)/Pmax x § puncte

-P(n) este punctajul ofertei evaluate;
-Pmax este viteza cea mai mare de taiere din
ofertele prezentate;

-Pm{n) este vitera cea mai mare de taiere pentry

| care se face evaluarea

JUSTIFI

O viteza de taiere g unel suprafete a plesel mai

mare permite scurtarea timpului de fabricatie a
unei piese, fapt ce gemereaza piese mai multe la
acelasi mivel calitativ dar 5t dispomibil  de
capacitate pentru acest tip de wtilaf.

Precizia de pozitionare

1.6

S¢ vor puncta valori inferioare preciziei de
pozitionare de 0,012 mm (standard 150) maxim
admisa conform caietului de sarcini
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a) pemtru acuratete de pozitionare minima
ofertata se acorda 6 puncte

¢) pentru alte valori ale acuratetei  de
pozitionare decat cele prevazute la litera a) se
acorda punctaj astfel:
P(n)}=Pm(n)/Pmax x 6 puncte
| Pin)= este punctajul ofertei evaluate;
Pmax este acuratetea de pozitionare cea mai mica
din ofertele prezentate;
Pmi(n) este acuratetea de pozitionare pentru care se
face evaluarea.

O acuratete de pozitionare mica asigura o precizie
superioara prin tolerante mici obtinute la toate
piesele prelucrate si incadrarea acestora intr-un
standard de calitate care permite excluderea unor
operatii suplimentare de rectificare, ajustare,
imperechere, rodave in faza fingla la 13% a
timpilor de asamblare a aparatelor

JUSTIF!

Repetabilitatea pozitionarii

Se vor puncta valori inferioare repetabilitatii de
pozitionare de 0,010 mm maxim admisa conform
' caietului de sarcini

|

a) pentru rcp&!zbi]itat_:a pﬂnmﬂam Iinime
ofertata se acorda 6 puncte

¢} pentru alte valoi ale repetabilitatii
1.7. pozitiomarii decat cele prevazute la litera a) se
acorda punctaj astfel:

Pin)=Pm(n)/Pmax x 6 puncte

-P(n) este punctajul ofertei evaluate;

-Pmax este repetabilitatea pozitionarii cea mai mica
din ofertele prezentate;

“Pmin) este repetabilitatea pozitionarii pentru care
| se face evaluarca

O repetabilitate a pozitionarii mai mica asigura o
JUSTIFI | plaja mai restransa a abaterilor de la tolerantele
CARE | din desen s5i conduce la piese conforme si mai ales

interschimbabile; se reduc cu 30% timpil de service
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deoarece se executa doar inlocuirea pieselor
defecte, uzaie.

1.8

Rugozitatea suprafeteln_:r

Se vor puncta valori inferioare a rugozitatii
obtinute de 0,4 pm

) pentru rugozitatea suprafetelor de 0,4 um se

acorda 10 pundgte

b) Pentru alta rugozitate decat cea prevazuta la
litera a) se acorda punctaj astfel:

P (n) = Pmin/Pm{n) x 10 puncte
-P (n) este punctajul ofertei evaluate;
-Pmin este cea mai mica rugozitate din ofertele
prezr:nmm-,
-Pmin) este rugozitatea suprafetelor ofertei pentru
care s¢ face evaluarea

10

JUSTIFT

-

(O rugozitate a supragfetelor sub valoarea
tnscrisa in caietul de sarcini asigura o prelucrare
ce exclude lungimea ciclului de fabricatie prin
necesarul de operatii de rectificare, slefuire,
operafii consumatoare de timp, dar care poi risca a
introduce abateri de forma.

Faarte important la aceasta caracteristica esle
ripul genmeratorului care trebuie sa ofere o laiere
100% fara coroziune electrolifica si care sa mu
afecteze vifeza de taiere.

GARANTIE 1.9

GARANTIE

a) Pentru cea mei lunga pericada de garantie se
acorda 3 puncte
a) Pentru alta pericada de garantie decat cea
prevazuta la litera a) se acorda punctaj astfel:
Pperioadagarantie(n) = Pmin/Ppg(n) x 3 puncte
-Pperioadagarantie(n) este punctajul = ofertei
evaluate;
-Pmin ests cea mai mare pericada de garantie din
ofertele prezentate;
-Ppg(n) este pericada de garantie a ofertei

pentra care s¢ face evaluarea (4
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JUSTIFI
CARE

Termenul de garantie este direct proportional cu
Jiabilitatea. Un termen de garantie exting, penfru
utilizator, conduce la o fabricatie sigura 5i ritmica
fara riscuri de opriri accidentale, abateri de la
calitate ale pieselor si costuri suplimentare de
imtretinere.

O garantie mai indelungato confirma faptul ca
procedurile de calitate ale whilgiului ou fost
respectate  comform  standardelor specifice i

investitia ofera soliditate si stabilitate in timp.

TOTAL

Puncta) total :

" P(n)=Pfinanciar(n)~PFT(n), unde PFT(n)=PFT1{n)+

PFTS(n). ]

APROBAT,

DERECTORGENFRAL
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